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TEKSTIL TERBIYESI NEDIR ?

"Pamuklularda iyi bir 6n terbiye, yiinliilerde dogru bir yikama ve iyi bir apre, biitiin sentetiklerde,
ozellikle polyesterde dogru bir termofiksaj yapilmadan, basarili bir terbiyeden s6z etmek miimkiin degildir.”

Yapilan bir degerlendirmeye gore, tekstil ferbiyesi sonucu mamullerde goriilen hatalarin % 23'l gergek
boya ve baski, %11'i apre hatasi olup, geri kalani dolayli veya dolaysiz 6n terbiye hatasidir. Isi zorlagtiran ve
birgok durumda iyi ve dogru bir on terbiyenin 6neminin anlasiimamasina neden; 6n terbiye sonucu olusan
hatalarin biiyiik bir kisminin hemen belli olmayip, ancak baskida ve 6zellikle diiz boyadan sonra gériiniir hale
gelmeleridir.

Pamuk elyafi, girgir isleminden sonra mekanik olarak, tizerindeki kirlerin cogunu atar. Ancak tizerindeki
bazi bitki kirintilar: (¢6pel) kalir ki bunlar iplik ve kumasta siyah noktalar halinde gériiliirler ve bunlar da
kimyasal iglemlere dayanikh olduklarindan problem olustururlar.

Kuru Agirlik

Maddeler Diisiik Orta Yiiksek
Seliiloz % 88,0 %940 % 96,0
Protein (N x 6,25) 11 13 19
Pektik Maddeler 0,7 0,9 1,2
Kiil 07 1,2 16
Vaks 04 06 10
Malik, Sitrik ve diger

Organik asitler 05 08 10
Toplam Seker - 0,3 -
Pigmentler - Eser -
Diger Maddeler - 09 -

Ham Pamugun Yapisi
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Bu bilgiler, yalnizca kullandiginiz boya ve kimyevi kalitesi ile ilgili degil, Gretiminizdeki diizgiin boyama
yapmanizla ilgilidir. ¢iinkii yapacaginiz eksik bir miidahale direk olarak son kalitenizi etkileyecektir. Bildiginiz
kurallari yalnizca bir kere daha hatirlatmak istedik.

ON TEMIZLEME ISLEMI: Kumas iizerindeki demir ve agir metallerin uzaklagtiriimast igin uygulanir.
KASAR ISLEMI:

e Hidrofiliteyi saglamak.

e Pamugun iizerindeki safsizliklari uzaklagtirmak.
e Beyazligi saglamak.

o Isi biten hidrojenperoksidi uzaklastirmak.

BOYAMA ISLEMI:

1) Sukalitesi
2) Baslangig sicakhgi (300C)
3) Baslangig pH (7)
4) Kaliteli Tuz
a) Sertligi diisiik olmali
b) Agir metal iyonlari : Cu+2 ..max 0,05 ppm
Fe+2,+3 .max 0,05 ppm
Cl-1  .max 0,05 ppm
¢) Biiyiik molekiillii tuz kullaniimali (Na2S04)

5) Uygun tuz konsantrasyonu
6) Eritilmis fuzun uygun hizla dozajlanmasi
7) Uygun pH ayari (Soda ve sivi alkali)
8) Reaksiyon sicakliginin ayari
9) Reaksiyon siiresi
YIKAMA ISLEMI:

e Soguk durulama

o Notralizasyon (pH=7)

e Sicak yikama (950C)

e Renge gore birkag sicak durulama

APRE ISLEMI:

o Iyi bir yumugatma (pH=5,0-5,5)
e Fiksator
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Boyamada saglikli sonug alabilmek pek gok kosula baglidir. Bunlardan ilki ve en 6nemlisi “liretim suyudur”. Su
boyamaya uygun kalitede olmalidir.

Uretimde kullanilmasi gereken suyun niteligi;

v Renk : Renksiz

v pH :70-75

v Toplam sertlik : Max 25,00 ppm veya 2,50 Alman sertligi
v Demir : Max 0,10 ppm veya 0,10 mg/I

v Manganez : Max 0,03 ppm veya 0,03 mg/|

v’ Bakir : Max 0,01 ppm veya 0,01 mg/I

v Klor : Max 0,00 ppm veya 0,00 mg/I

v’ siilfat : Max 0,00 ppm veya 0,00 mg/I

Saglikh bir boyama igin 6nce su, daha sonra her boyamada kullanilan tuz kontrol edilmelidir. Ciinkii su
istenilen degerlerde olsa bile, sonradan eklenilen tuz ile sertlik, demir, bakirsiilfat iyonlari gelebilmektedir.
Su terbiye edilmeden boyama yapiimamalidir.

Ortamda yalnizca “sertlik” varsa "Sodyum hekza meta fosfat” veya ticari adi ile "Calgon T" kullanilabilir.
Calgo T'nin ortamdan uzaklastiriimasi zor ve demir, bakir, klor iyonlarina kars: etkisiz oldugundan “metal
tutucu” maddeler kullaniimasi 6nerilir. (Fosfanik bazli iyon tutucular)

Eger ortamda demir, bakir, klor iyonlari varsa “kasar” asamasinda da metal futucu maddeler
kullanilmalidir. ¢iinki hidrojen peroksit Fe+3 iyonlar: ile reaksiyona girerek oksi-seliiloz olusturur. Bu da
boyama agsamasinda boyanin rediiklenmesine yol agar.

Uretim suyunda demir, bakir, klor yoksa ve bunlar tuz ilavesiyle olusuyorsa, yalnizca boyama asamasinda
metal tutucu kullanmak yeterlidir.

Sudan sonra, iyi bir boyamada ikinci etken “iiriiniin boyaya iyi hazirlanmasidir.” Kumas iizerinde demir

ve agir metaller varsa on temizleme yapilmalidir.

Kasar isleminden sonra elyaf lizerindeki peroksit artiklari renk sapmalarina neden olacagindan ortamdan
CHEMYZME OX serisinden bir tanesi ile uzaklagtiriimalidir.

Boya dncesi pH notr (7.0-7.5) ve tercihen su sertligi sifir olmalidir.
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DIKKAT EDILMESI GEREKEN HUSUSLAR:

e Iyi bir boyama igin 6n terbiyenin uniform ve yeterli diizeyde yapilmasi
gerekir. On islem sonunda hagil, hidrofilite, peroksit ve pH kontrolii
yapilmalidir.

Alkali
=>H20. HO.-+ H+

Kasar reaksiyonu =
Beyazlatici iyon

Eger ortamda ‘demir’ iyonlar: varsa reaksiyon
2H20.  ——» 2H0+0;
olacagindan iyi bir beyazlik elde edilemez.

e Reaktif boyalarda tuz, boyanin elyafa ilgisini arttirirken, soda da elyafla birlesmeyi saglar. Ancak
boyalarin hassasiyetleri (alkali ve klor stabilitesi, elyafa ilgisi....) farkli oldugundan tuz soda
ilavelerinde dikkatli olunmasi gerekir. Ornegin elyafa ilgisi (substantivitesi) fazla olan boyalarda
NaCl yerine Na2SO4'iin eloktrolit giicii NaCl 'e oranla daha disiiktiir. Ancak alkali ve klor
stabilitesi diisiik boyalarda mutlaka Na2S0O4 kullanilmalidir.

e  Tuzile gerekli gekim yapildiktan sonra, soda ilavesi ile baslar. Tuz-soda arasi gegen egalize siiresi
onemlidir. Koyu renklerde soda sicakta (600C) verilmelidir. Sogukta verilirse hidroliz olay:
artacagindan pH ayarlanamaz. Agik renklerde ise sogukta verilmelidir.

e Bazi boyalarda kimyevi segimi ok dikkatli yapilmalidir. Ornegin 'Blue R’ boyada kirik énleyici ve
dispergatér banyoda boya ¢okmesine neden olabileceginden, dikkatli bir kimyevi segimi yapilmali
veya hig kullanilmalidir. Tuz - soda arasi en az 30 dakika olmalidir. ‘Black B" kombinasyonlarinda
ise kurutma sicakhgina dikkat etmek gerekir. Uygun sicaklik asildiginda rengin asildiginda rengin
kizarmasina heden olabilir. ‘Turquaz Blue' substantivitesi en yiiksek ve molekiiller biiyiik yapida bir
boyadir. Diizgiin bir dagilim saglamak igin fuz 800C'da verilmeli ve sodadan once mutlaka 20 dakika
galisilmahdir. Yikamada pH 6.5'un altina diiserse renk sapmalari olabilir.

e  Boyama sonucunda kumasin iizerindeki fikse olmamis ve hidroliz olmus boya, bayodaki tuz ile

tekrar pamuga tasinip lekelere neden olabilir. Bu yiizden tuzun ortamdan uzaklastirilmasi gerekir.
Ayrica renk sapmalarini dnlemek igin alkalinin n6tralizasyonu sogukta yapilmalidir.
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RENK ACILMAST:
Renk ¢ok az agilmasi istendiginde;

WASH AN18 1-2 gr/lt
Soda (gerekirse) 1-2 gr/lt
Sicaklik 95°C
Zaman 25-30 dakika
RENK SOKME:
Apreleme islemi yapilmigsa, 6nce apre sokiiliir.
1) Hidrosiilfit 8-10 gr/It
Soda 2-5 gr/It+ (pH = 10-11)
Sicaklik 95°C
Zaman 30-45 dakika

2) 2 gr/It Camagir suyu max. 40°-50°C' da uygulanir. Zaman
gore ayarlanir.

Not:  Her iki yontemde de renk sokiimiinden sonra yarim kasar
Yapilarak rediiktif veya klor kalintilar: yok edilir.

FIKSATOR SOKUMU:

Bgr/It hidroklorik asit (veya pH = 4.0-4.5) 60°C'da 30 dakika
uygulanir.

YUMUSATICI SOKME:

Asetik asit pH = 4.5-5 olacak
Sicakhik 80°C - 90°C
Zaman 15-20 dakika

SILIKON LEKESI TEMIZLEME:
Floriir asidi (veya okzalik asit) 5 gr/It

Islatic 0.5 gr/It
Sicaklhik 60°-70°¢C
Zaman 3 saat

Sicak durulama 15 dakika
Soguk durulama 10 dakika

Amonyak ile notralizasyon VEYA

20 gr/It Kloroform veya CCl4

10 gr /It Emiilgator

Fularda emdirilir ve 2 sicak ytkama yapilir.
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